
極東開発工業

☆
油圧機器　　　　

☆

☆

☆印：新車基準値を表す(参考値) ☆印：新車基準値を表す(参考値)

1)油圧ポンプは斜板を最大吐出量の状態にすること。
2)標準圧送システムの場合について示す。
3)自動給脂より給油されていることを確認すること。
4)シリンダ耐圧テスト時は先端荷重は無しとする。
5)締付トルクを下回る緩みが1本でもあればそのベアリング輪(外輪 又は内輪)のボルト全数交換
6)ブーム制振装置 ACCガス封入圧力13.8MPa
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